DESTORNILLADORES

Servicio de Att. a

DESTORNILLADORES PROTWIST® PARA TORNILLOS RANURADOS

AP AN - Destornilladores PROTWIST®
para tornillos ranurados - hoja fresada
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NF IS0 2380-1, NF 1SO 2380-2,
1S0 2380-1, IS0 2380-2, DIN 1S0 2380-1,
DIN 1S0 2380-2, ASME B107.600

* Hoja cilindrica que permite el acceso en los pozos.
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 Hoja extra-larga hasta 300 mm para accesos dificiles y distantes.
o Tratamiento térmico en linea: + 100% de vida Util + 100% de resistencia.
 Material del mango: Soft Grip para mayor confort y siempre resistente
a los productos quimicos.
o Tratamiento "tri-coating" de la leva (Zinc-Niquel-Cromo):
4 veces mas resistente a la corrosion.

 Ergonomia optimizada del mango: + 10% de par.

o Marcado laser: para una mejor resistencia al desgaste.
© Mecanizado de huellas por mando digital: mejor adaptacion del tornillo

aumentando la transferencia de par y reduciendo el desgaste.
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AP ANF - Destornilladores PROTWIST®
para tornillos ranurados - hoja forjada
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NF IS0 2380-1, NF IS0 2380-2,

1S0 2380-1, 1SO 2380-2,

DIN IS0 2380-1, DIN IS0 2380-2,

ASME B107.600

* Hoja forjado con resistencia elevada a la torsion.

 Hoja extra-larga hasta 250 mm para accesos dificiles y distantes.

o Tratamiento térmico en linea: + 100% de vida dtil + 100% de resistencia.

* Material del mango: Soft Grip para mayor confort y siempre resistente
alos productos quimicos.

o Tratamiento "tri-coating" de la leva (Zinc-Niquel-Cromo):
4 veces mas resistente a la corrosion.

 Ergonomia optimizada del mango: + 10% de par.

o Marcado lIaser: para una mejor resistencia al desgaste.

* Mecanizado de huellas por mando digital: mejor adaptacion del tornillo
aumentando la transferencia de par y reduciendo el desgaste.

= Afmm]  dmm] dixLi[mm] E[mm] L{nm] L[2[mm] &R [g]
ATF5.5X100 55 30  55x100 1,0 209 109 76
ATF5.5X150 55 30  55x150 10 259 109 84
ATF6.5X100 65 36  60x100 12 220 120 120
ATF6.5X150 65 3  60x150 12 2700 120 131
ATF8X150 80 40 70x150 12 275 125 149
ATF8X200 80 40 70x200 12 325 125 164
ATF10X200 100 40 90x200 16 35 125 214
ATF10X250 100 40  90x250 16 375 125 268
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DESTORNILLADORES PROTWIST® PARA TORNILLOS RANURADOS

AP AWH - Destornilladores PROTWIST®

N AN - Destornilladores PROTWIST® E 4]
para tornillos ranurados - serie potencia

para tornillos ranurados - hojas cortas
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NF 1S0 2380-1, NF IS0 2380-2, IS0 2380-1, SO 2380-2, NF 1S0 2380-1, NF IS0 2380-2, IS0 2380-1, IS0 2380-2,
DIN IS0 2380-1, DIN ISO 2380-2, ASME B107.600 DIN IS0 2380-1, DIN IS0 2380-2, ASME B107.600
* Hoja hexagonal con tuerca permitiendo los desatomillados dificiles mediante una llave.  Hoja redonda corta y mango bola para trabajos en espacio limitado.
o Hoja extra-larga hasta 250 mm para accesos dificiles y distantes. o Tratamiento térmico en linea:
o Tratamiento térmico en linea: + 100% de vida Util + 100% de resistencia. +100% de vida dtil + 100% de resistencia.
o Material del mango: Soft Grip para mayor confort y siempre resistente o Material del mango: Soft Grip para mayor confort y siempre resistente
a los productos quimicos. a los productos quimicos.
o Tratamiento "tri-coating" de la hoja (Zinc-Niquel-Cromo): o Tratamiento "tri-coating" de la hoja (Zinc-Niquel-Cromo):
4 veces mas resistente a la corrosion. 4 veces mas resistente a la corrosion.
e Ergonomia optimizada del mango: + 10% de par.  Ergonomia optimizada del mango: + 10% de par.
o Marcado lser: para una mejor resistencia al desgaste. o Marcado laser: para una mejor resistencia al desgaste.
¢ Mecanizado de huellas por mando digital: mejor adaptacion del tornillo * Mecanizado de huellas por mando digital: mejor adaptacion del tornillo
aumentando la transferencia de par y reduciendo el desgaste. aumentando la transferencia de par y reduciendo el desgaste.
= A[mm] d[mm] dixL1[mm] d2[mm] E[mm] L[mm] L2[mm] AR [q] = Afmm] d[mm] dixLi[mm] E[mm] L[mm] L2[mm] AR [g]
ATWHS5.5X125 55 30 5x125 8 1,0 234 109 90 AT4X25 40 36 4,0x25 08 81 56 35
ATWH6.5X150 6,5 36 6x150 10 12 270 120 135 ATAX35 4,0 36 40x35 038 91 56 36
ATWH8X175 8,0 40 7x175 11 1,2 300 125 160 AT5.5X35 55 36 55x35 1,0 91 56 4
ATWHBEX175 8,0 40 8x175 12 1,6 300 125 220 AT6.5X35 6,5 36 6,5x35 12 91 56 46

ATWH10X175 10,0 40 9x 175 14 16 300 125 320
ATWH12X200 12,0 40 10x200 14 20 325 125 350
ATWH12X250 12,0 40 10x 250 14 2,0 375 125 375
ATWH14X250 14,0 40 12x250 16 25 375 125 450
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SELECCIONE CORRECTAMENTE EL DESTORNILLADOR CRUCIFORME

Potencia - Duracion - Calidad

=
Existen dos grandes grupos de tornillos
cruciformes con caracteristicas de perfil M
muy diferentes. Es importante elegir
el destornillador adecuado.
o Para aumentar la duracion de las herramientas. 9
e Para proteger la huella de los tornillos.
o Para transmitir el par maximo sin deslizamiento,
de manera especial en los desaprietes dificiles. =
==A

Para facilitar la eleccion
de los destornilladores
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FACOM, cada huella
tiene un cédigo de color s
diferente.

o | os destornilladores PHILLIPS® tienen un
codigo amarillo y los POZIDRIV® azul.
¢ Ademas, el pictograma que representa

cx::'
la huella figura sobre el cadigo color.
: Shee

PHILLIPS® PH POZIDRIV® PZ

PEQUENAS DIFERENCIAS / EFECTOS NOTABLES

Huellas y dimensiones Huellas o dimensiones
correctas. incorrectas.
_PH PZ f‘tﬂ PZ by
P 1 2
i | R i ‘
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LSS
3
1 PH || 2 )
Par transmitido en
funcion del binomio ELUO

tornillo-destornillador.

Pz1 pzy -
PI2 L= PH2 1
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PZ2
Destornillador adaptado al Destornilladores inadecuados, zonas de contacto reducidas, desgaste o rotura acentuados
tornillo, zonas de contacto (puntas desgastadas, aletas rotas), fendmeno de deslizamiento que puede deteriorar los
optimizadas, transmision tornillos, degradar las piezas ensambladas u ocasionar lesiones. 0—0©

del par maximo en las
mejores condiciones.
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DESTORNILLADORES PROTWIST® PARA TORNILLOS CRUCIFORMES PHILLIPS®

AP AN - Destornilladores PROTWIST® para tornillos cruciformes Phillips® - hojas redondas

NF IS0 8764-1, NF IS0 8764-2, IS0 8764-1, IS0 8764-2,

DIN IS0 8764-1, DIN IS0 8764-2, ASME B107.600

* Hoja extra-larga hasta 400 mm para accesos dificiles y distantes.
o Tratamiento térmico en linea:

= +100% de vida (il + 100% de resistencia.
o Material del mango: Soft Grip para mayor confort y siempre
resistente a los productos quimicos.
o Tratamiento "tri-coating" de la hoja (Zinc-Niquel-Cromo): 4 veces mas resistente a la corrosion.
o Ergonomia optimizada del mango: + 10% de par.
o Marcado laser: para una mejor resistencia al desgaste.
 Mecanizado de huellas por mando digital: mejor adaptacion del tornillo aumentando
la transferencia de par y reduciendo el desgaste.
=D d[mm] dixLi[mm]  L[mm] L2 [mm]  Phillips [No]  ATA [g]
ATPOX75 25 3,0%75 178 103 PHO 45
ATP1X75 30 45x75 184 109 PH1 73
ATP1X100 30 45%100 209 109 PH1 76
dl y ATP1X250 30 45x250 359 109 PH1 99
— ATP2X100 36 6,0x100 220 120 PH2 120
‘ H_‘ 3) - ATP2X125 36 6,0x125 245 120 PH2 126
x ATP2X250 36 6,0 x 250 370 120 PH2 153
U 12— ATP2X400 36 6,0x400 520 120 PH2 186
ATP3X150 40 8,0x150 275 125 PH3 194
< L ATP4X200 40 10,0 x 200 325 125 PH4 217
N AWPH - Destornilladores PROTWIST® para tornillos cruciformes Phillips® - serie potencia ExAE
L
NF 1SO 8764-1, NF IS0 8764-2, IS0 8764-1, 1SO 8764-2, E@

DIN ISO 8764-1, DIN ISO 8764-2, ASME B107.600
 Hoja hexagonal con tuerca permitiendo los desatornillados
dificiles mediante una llave.
o Tratamiento térmico en linea: + 100% de vida (til + 100% de resistencia.
o Material del mango: Soft Grip para mayor confort y siempre resistente
a los productos quimicos.
o Tratamiento "tri-coating" de la hoja (Zinc-Niguel-Cromo):
4 veces mas resistente a la corrosion.
e Ergonomia optimizada del mango: + 10% de par.
e Marcado laser: para una mejor resistencia al desgaste.
 Mecanizado de huellas por mando digital: mejor adaptacion del tornillo
a aumentando la transferencia de par y reduciendo el desgaste.

a2
:‘ ¢ = dmm] dixLi[mm] d2{mm] Lmm] L2[mm] Philips[No] AR [g]
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‘ ATWPH1X100 30 5x100 8 209 109 PH1 70
U 12— ATWPH2X125 36 6x125 10 245 120 PH2 130

ATWPH3X150 40 8x150 12 275 125 PH3 200
I L > ATWPH4X200 40 10x 200 14 325 125 PH4 280

AP ANP - Destornilladores PROTWIST® para tornillos cruciformes Phillips® - hojas cortas

NF IS0 8764-1, NF IS0 8764-2, IS0 8764-1, 1S0 8764-2,
DIN ISO 8764-1, DIN IS0 8764-2, ASME B107.600
* Hoja redonda corta y mango bola para trabajos en espacio limitado.
o Tratamiento térmico en linea: + 100% de vida (til + 100% de resistencia.
o Material del mango: Soft Grip para mayor confort y siempre resistente
a los productos quimicos.
o Tratamiento "tri-coating" de la hoja (Zinc-Niquel-Cromo):
4 veces mas resistente a la corrosion.
o Ergonomia optimizada del mango: + 10% de par.
o Marcado laser: para una mejor resistencia al desgaste.
¢ Mecanizado de huellas por mando digital: mejor adaptacion del tornillo
aumentando la transferencia de par y reduciendo el desgaste.
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S = dimm] dixLimm] Limm]  L2[mm] Philips(No] AR [g]
e ATP1X25 36 45%25 81 56 PH 38
ATP1X35 36 45x35 91 56 PH 39
- L > ATP2X35 36 6,0X35 91 56 PH2 m

marryvas YOO < B E11], m
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DESTORNILLADORES PROTWIST® PARA TORNILLOS CRUCIFORMES POZIDRIV®

\. AND - Destornilladores PROTWIST® para tornillos cruciformes Pozidriv® - hojas redondas

NF IS0 8764-1, NF IS0 8764-2, ISO 8764-1, 1SO 8764-2, DIN IS0 8764-1,

DIN ISO 8764-2, ASME B107.600

o Tratamiento térmico en linea: + 100% de vida Gtil + 100% de resistencia.

o Material del mango: Soft Grip para mayor confort y siempre resistente a los productos quimicos.

o Tratamiento "tri-coating" de la hoja (Zinc-Niquel-Cromo):
4 veces mas resistente a la corrosion.

o Ergonomia optimizada del mango: + 10% de par.

 Marcado laser: para una mejor resistencia al desgaste.
 Mecanizado de huellas por mando digital: mejor adaptacion
del tornillo aumentando la transferencia de par y reduciendo el desgaste.

= d[mm] dixLi[mm] L[mm] L2[mm] Pozidriv[No] AT [g]
ATDOX75 25 30x75 178 103 PZ0 45

ATD1X75 30 45x75 184 109 PZ1 73

ATD1X100 30 45x100 209 109 PZ1 76

ATD1X250 30 4,5x250 359 109 PZ1 9

ATD2X100 36 6,0 x 100 220 120 PZ2 120

ATD2X125 36 6,0x125 245 120 PZ2 126

ATD2X250 36 6,0 x 250 370 120 Pz2 153
ATD3X150 40 8,0x 150 275 125 PZ3 194

ATD4X200 40 10,0 x 200 325 125 Pz4 217 ¢
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\a AWDH - Destornilladores PROTWIST® para tornillos cruciformes Pozidriv® - serie potencia

NF IS0 8764-1, NF IS0 8764-2, IS0 8764-1, IS0 8764-2, DIN IS0 8764-1,
DIN IS0 8764-2, ASME B107.600
 Hoja hexagonal con tuerca permitiendo los desatornillados
dificiles mediante una llave.
o Tratamiento térmico en linea:
+ 100% de vida util + 100% de resistencia.
o Material del mango: Soft Grip para mayor confort
y siempre resistente a los productos quimicos. <
o Tratamiento "tri-coating" de la hoja (Zinc-Niquel-Cromo):
4 veces mas resistente a la corrosion.
 Ergonomia optimizada del mango: + 10% de par.
o Marcado laser: para una mejor resistencia al desgaste.
¢ Mecanizado de huellas por mando digital: mejor adaptacion del tornillo
aumentando la transferencia de par y reduciendo el desgaste.

= dfmm] dixL1[mm] d2[mm] L{mm] L2[mm] Pozidriv[No] AR [g]

ATWDH1X100 30 5x100 8 209 109 PZ1 209
ATWDH2X125 36 6x125 10 245 120 Pz2 245
ATWDH3X150 40 8x150 12 275 125 PZ3 275
ATWDH4X200 40 10x 200 14 325 125 Pz4 325 I«
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\. AND - Destornilladores PROTWIST® para tornillos cruciformes Pozidriv® - hojas cortas

NF IS0 8764-1, NF IS0 8764-2, IS0 8764-1, IS0 8764-2, DIN 1S0 8764-1,
DIN IS0 8764-2, ASME B107.600
 Hoja redonda corta y mango bola para trabajos en espacio limitado.
o Tratamiento térmico en linea:
+100% de vida dtil + 100% de resistencia.
o Material del mango: Soft Grip para mayor confort y siempre
resistente a los productos quimicos.
o Tratamiento "tri-coating" de la hoja (Zinc-Niquel-Cromo):
4 veces mas resistente a la corrosion.
 Ergonomia optimizada del mango: + 10% de par.
o Marcado laser: para una mejor resistencia al desgaste.
¢ Mecanizado de huellas por mando digital: mejor adaptacion del tornillo
aumentando la transferencia de par y reduciendo el desgaste.

= d [mm]
ATD1X25 36

ATD1X35 36 45x35 91 56 PZ1 40

d1xL1[mm] L[mm] L2[mm] Pozidriv [No] AR [g] -
45x25 81 56 PZ1 38 D — 12—

)

ATD2X35 36 6,0x35 91 56 Pz2 45 «
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DESTORNILLADORES PROTWIST® BORNEO® PARA BORNES ELECTRICOS

N APB.TVE - Destornilladores PROTWIST®
BORNEOQ® para tornillos mixtos ranurados -
Phillips® y Pozidriv®
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 Para su seguridad, cada destornillador se prueba
individualmente a 10000 Voltios durante 10 segundos
VDE aprobado, al final del ciclo de fabricacion.

 Tratamiento térmico en linea: + 100% de vida Util
+ 100% de resistencia.

o Material del mango: Soft Grip para mayor confort y siempre
resistente a los productos quimicos.

o Tratamiento "tri-coating" de la hoja (Zinc-Niquel-Cromo):
4 veces mas resistente a la corrosion.

 Ergonomia optimizada del mango: + 10% de par.

* Marcado laser: para una mejor resistencia al desgaste.

¢ Mecanizado de huellas por mando digital: mejor adaptacion del tornillo
aumentando la transferencia de par y reduciendo el desgaste.

- d d L L 2 L3 Philips Pozidriv
(mm] [mm] [mm] [mm] - mm] [mm] - [Noj (No]
ATPBIX100TVE 30 5 210 100 110 18  PH
ATPB2x125TVE 36 6 245 125 120 18  PH2
ATDBIX100TVE 30 5 210 100 110 18 Pzt
ATDB2x125TVE 36 6 245 125 120 18 P2

S i/ R0V FACOME
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= Contenido Cant.
AS.4 AP.0X75 - AP1X75 - AP2X100 - AP3X150 - AP4X200 5
AR.3,5X100 - AR.4X100 - AR.5,5X100 -
A3 AR6,5X150 - AR.8X150 - ATH.8EX175 - A.3,5X100VE - 14
) AP.1X75 - AP2X100 - AP.3X150 - AD.1X75 -
AD.2X100 - AD.3X150 - AF
AR.3,5X100 - AR.4X100 - AR.5,5X100 -
AS.15 AR.6,5X100 - AR.8X150 - ATH.8EX175 - A3,5X100VE - 14

AP.1X75 - AP.2X100 - AP.3X150 - AD.1X75 -
AD.2X100 - AD.3X150 - AF

Soporte

Estante

Caja

AN

0,685

1.2

\a AR - Destornilladores ISORYL para tornillos
ranurados - hoja fresada
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DIN 1S0 2380-2, ASME B107.600
 Hoja redonda fresada para accesibilidad al fondo de los pozos.
* Presentacion: cromado pulido.

= A[mm] d[mm] dixL1[mm] E[mm] L[mm]
AR.2X40 2,0 16 2,0x40 04 110
AR.2,5X50 25 16 2,5x50 0,4 120
AR.2,5X75 25 16 25x75 04 145
AR.3X75 30 16 30x75 0,5 145
AR.3,5X75 35 205 35x75 06 155
AR.3,5X100 40 205  35x100 08 180
AR.4X100 40 24 4,0%100 08 190
AR.4X150 40 24 4,0x150 08 240
AR.5,5X100 55 28 5,5x100 1,0 200
AR.5,5X150 55 28 55x150 1,0 250
AR.5,5X200 55 28 5,5x 200 1,0 300
AR.6,5X100 6,5 30 6,5x100 12 210
AR.6,5X150 6,5 30 6,5x 150 1.2 260
AR.6,5X200 6,5 30 6,5x200 12 310
AR.8X150 8,0 30 8,0x150 12 260

L2 [mm]

70
70
70
70
80
80
90
90
100
100
100
10
110
110
10

i

NF 1S0 2380-1, NF SO 2380-2, IS0 2380-1, IS0 2380-2, DIN IS0 2380-1,

A [g]

13,50
15,00
16,00
17,50
31,00
33,00
45,00
50,00
71,00
80,00
89,00
102,00
114,00
226,00
141,00
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DESTORNILLADORES ISORYL PARA TORNILLOS RANURADOS

\. ARA - Destornilladores ISORYL para tornillos ranurados - mango con pinza

NF IS0 2380-1, NF IS0 2380-2, IS0 2380-1, IS0 2330-2, DIN IS0 2380-1,
DIN 1S0 2380-2, ASME B107.600
 Presentacion: cromado pulido.

dl
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o

= A[mm] d[mm] d1xL1[mm] E[mm]

ARA.2,5X50 25 13
ARA.2,5X75 25 13
ARA.3,5X50 35 13
ARA.3,5X75 35 13

Limm] L2[mm] AR [g]

2,5x50 04 110 60 10
25x75 04 135 60 "
3,5x50 0,6 110 60 12
35x75 06 135 60 14

1 —»‘47 L2 —>|

| ———————»

\a AGT - Destornilladores ISORYL para tornillos ranurados - hoja forjada - mango en T

© Permite transmitir pares elevados.
o Presentacion: cromado.

= Amm] dixL1[mm] E[mm]

AGT.8X100 8
AGT.10X100 10

L{mm] L2[mm] L3[mm] AR [g]

8x100 12 130 30 85 150
10x 100 16 130 30 85 160

\. ARB - Destornilladores ISORYL para tornillos ranurados - hoja corta

NF IS0 2380-1, NF IS0 2380-2, IS0 2380-1, IS0 2380-2,
DIN 1S0 2380-1, DIN ISO 2380-2, ASME B107.600

e Para trabajos en espacio reducido.

* Presentacion: cromado pulido.

i =
:D 1’
= Afmml dmm] dixUimm] Efoa]  Ljmm] 2[mm] AD[g e S 4
ARB.4X40 40 29 4,0x40 0,8 90 50 38 u T
ARB.5,5X40 55 29 5,5x40 1,0 90 50 39
ARB.6,5X40 6,5 29 6,5x40 12 90 50 42 AI: j -

DESTORNILLADORES ISORYL PARA TORNILLOS PHILLIPS®

\. AP - Destornilladores ISORYL para tornillos cruciformes Phillips®

NF IS0 8764-1, NF IS0 8764-2, IS0 8764-1, IS0 8764-2,
DIN IS0 8764-1, DIN ISO 8764-2, ASME B107.600
 Presentacion: cromado.

= d [mm] d1 xL1 [mm] L[mm] L2[mm] Phillips [No] AR [g]

AP.0X50 20,5 4x50 130 80 PHO 31

APOX75 25 4x75 155 80 PHO 3 dl

AP.1X75 24,0 5x75 165 90 PH1 55 v -

AP1X100 24,0 5x100 190 90 PH1 59 B —

AP.2X100 28,0 6x100 200 100 PH2 77

AP.2X125 280 6x125 225 100 PH2 81 -1 ." 0 0
AP3X150 30,0 8x150 260 110 PH3 142

AP.4X200 340 10200 320 120 PH4 246 < L >l

 E=plFrACOM R0 0)EE
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DESTORNILLADORES ISORYL

AP APB - Destornilladores ISORYL para tornillos cruciformes Phillips® - hoja corta

NF IS0 8764-1, NF 1SO 8764-2, IS0 8764-1, IS0 8764-2,
DIN ISO 8764-1, DIN IS0 8764-2, ASME B107.600

e Para trabajos en espacio reducido.

o Presentacion: cromado.

= dimm]  dixLifmm] L[mm] L2 [mm]
APB.0X40 29 4x40 90 50
APB.1X40 29 5x40 90 50
APB.2X40 29 6x40 90 50

DESTORNILLADORES ISORYL PARA TORNILLOS POZIDRIV®

Phillips [No]

PHO
PH1
PH2

AAg)

33
36
40

AP AD - Destornilladores ISORYL para tornillos cruciformes Pozidriv®

NF IS0 8764-1, NF ISO 8764-2, IS0 8764-1, IS0 8764-2,
ﬁ DIN IS0 8764-1, DIN ISO 8764-2, ASME B107.600
 Hojas de acero aleado, alta resistencia.
I

e Presentacion: brufiido.
q

4 v =D dmm]  dixLi[mm] L [mm] L2 [mm]
i 4 AD.0X50 20,5 4x50 130 95
AD.1X75 240 4x75 165 95
9 - n ,‘, D AD.2X100 28,0 6x100 200 95
AD.2X125 280 6x125 225 63
< L »l AD.3X150 30,0 8x150 260 63

Pozidriv [No]

PZ0
PZ1
Pz2
Pz2
Pz3

A [g]

31
55
77
81
142

AP ADB - Destornilladores ISORYL para tornillos cruciformes Pozidriv® - hoja corta

NF IS0 8764-1, NF ISO 8764-2, IS0 8764-1, IS0 8764-2,

- dl —T DIN ISO 8764-1, DIN IS0 8764-2, ASME B107.600
l d e Para trabajos en espacio reducido.
A )  Presentacion: brufiido.
= dmm] dixUimm] Limm] L2 [mm]
——— L] —>e—— |2 —>|
9 ADB.1X40 29 5x40 90 77
< L > ADB.2X40 29 6x40 90 77

JUEGOS DE DESTORNILLADORES CON MANGO DE MADERA

Pozidriv [No]

PZ1
Pz2

AAg)

38
44

AP Juegos de destornilladores con mango de madera

10X17 - 12X200 - 14X250

ATHH.D1 - ATHH.D2

= Recipiente Contenido

ATHH.JS5 Caja  ATHH.5,5X100 - 6,5X125 - 8X150 - 10X175 - 12X200
ATHH.PJ3 Panel: PK.1 ATHH.P1 - P2 - P3

ATHHIT Cala ATHH.4X90 - 5,5X100 - 6,5X125 - 8X150 -

ATHH.5,5X100 - ATHH.6,5X125 -ATHH. 8X150 -
AT2 Caja ATHH.10X175 - ATHH.P1 - ATHH.P2 -

Cant. A [g]
5 05
33
7 1262

908





